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Zespot Sktadnic Lasow Panstwowych w Biatogardzie istnieje od 1 pazdziernika 1959 roku. Jestesmy zaktadem Skarbu

Paristwa (paristwowym) w strukturach Lasow Paristwowych.

Jednym z rodzajéw naszej dziatalnosci jest dziatalnos¢ produkcyjna. Produkujemy paliki i stupy znajdujace zastosowanie przy
umacnianiu stokéw gdrskich i winnic oraz na ich bazie produkty przeznaczone do budowy miejsc wypoczynkowych (z przeznaczeniem do
wypoczynku ludzi.), ktdre znajduja szerokie zastosowanie jako wyposazenie parkingéw lesnych / miejsc postoju pojazdéw.

Na terenie Rzeczpospolitej Polskiej w latach 2012-2014 wbudowano ponad 300 réznych zestawéw stanowiacych wyposazenie takich
miejsc, w roku 2013 — ponad 200 miejsc (mapa obok).

Produkujemy takze lesna siatke ogrodzeniowa z drutu stalowego grubo ocynkowanego ogniowo, ktéra znajduje zastosowanie
przy ochronie (grodzeniu) upraw lesnych i mtodnikéw przed zwierzyna.

Complex of Storehouses of State Forests (Zespot Sktadnic Laséw Paristwowych) in Biatogard has existed since October
% 1st, 1959. Our enterprise is a property of the State Treasury and forms part of the State Forests’structure.

Our economic activity includes e.g. the production processes. We manufacture poles and pegs, which are used e.qg. for strength-
ening mountainsides or in vineyards. Drawing up on these basic elements we also manufacture products which are designed for leisure.
They are often used as fittings for forest parking lots or stopover areas.

Between 2012 and 2014 more than 300 different sets, which were part of such places, were constructed on the territory of the Republic of
Poland. In 2013 alone, 200 such items were created (cf. map below).

We also produce a forest fence made from steel wire with galvanised zinc-coating. This product is mainly used for forest fencing with the
aim of protecting forest cultivation areas and saplings from animals.

Die Lagerstatten der Staatlichen Forste (Zespét Sktadnic Lasow Paristwowych) in Biatogard entstanden am 1. Oktober
1959. Unser Unternehmen befindet sich im Eigentum des Staates (Ministerium fiir Staatsvermdgen) und ist Teil der Staatlichen
Forste.

Unsere wirtschaftliche Tétigkeit umfasst u.A. Herstellung von Produkten wie z.B. Pfahlen und Pfosten. Sie werden bei der Befestigung von
Berghdngen und in Weinkellern eingesetzt. Wir stellen auch aus Pféhlen und Pfosten bestehende Produkte her, die in Freizeitanlagen ihre
Anwendung finden. Sie werden auch héufig als Ausstattung der Waldparkplétze oder Fahrzeughalteplatze verwendet.

Zwischen 2012 und 2014 wurden auf dem Gebiet von Republik Polen mehr als 300 unterschiedliche Ausriistungen von obengenannten
Platzen eingebaut, darunter mehr als 200 Ausriistungen im Jahre 2013 (siehe Landkarte unten).

Wir stellen auch starke Waldzéune aus feuerverzinktem Stahldraht, die bei der Umzéunung von Waldanbauten und Jungbestandsschutz
vor Waldtieren niitzlich sind.
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‘ Wymogi technologiczne rodzaju wykoriczenia surowca wbudowywanego w wyroby gotowe

' 2.1zgodnie z norma EN 335-2:2007 Trwatos¢ drewna i materiatow drewnopochodnych -- Drewno lite zabezpieczone Srodkiem
ochrony -- Czes¢ 1: Definicja klas uzytkowania, przyjmuje sie:

— IV klase uzytkowania dla wszystkich elementéw drewnianych majacych staty kontakt z gruntem i woda opadowa,

— Il klase uzytkowania dla pozostatych elementéw drewnianych.

2.2 zgodnie z norma EN 351-1:2009 Trwatos¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych — Drewno lite zabezpieczone Srodkiem ochrony —
(zes¢ 1: Klasyfikacja wnikania i retendi Srodka ochrony, przyjmuije sie, ze ilos¢ Srodka konserwujacego (wyrazona w kg Srodka impre-
gnatu na 1 m3 surowca) dotyczy zawartosci w strefie wysycalnej, tj w bielu drewna sosnowego. Jakos¢impregnacji — odpowiada klasie
whikania nie nizszej niz NP4. Stosowany jest wytacznie proces impregnadji cisnieniowej. Drewno poddawane impregnadji cisnieniowej
nie moze mie¢ wilgotnosci wzglednej wiekszej niz 23%.

2.3 w celu zapewnienia wiarygodnosci zastosowanego procesu impregnagji, ustala sie, ze pobranie materiatu podlegajacego badaniu
(kontroli) nastapi zgodnie z PN SO 2859-1+ACT, z zastosowaniem kontroli normalnej Il poziomu wg planu jednostopniowego dla
wielkosci danej dostarczonej partii, przy zatozonym akceptowalnym poziomie AQL= 10.

Prébki do badari pobierane beda zgodnie z EN 351-2:2007 Trwatos¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych -- Drewno lite zabezpieczone

Srodkiem ochrony - Arkusz 2: Wytyczne pobierania do analizy prbek drewna zabezpieczonego Srodkiem ochrony.

2.4drewno, z ktdrego wykonywane sg elementy wyposazenia, jest poddawane impregnadji cisnieniowej odpowiednim $rodkiem do
impregnadji, niezawierajacym chromu lub arsenu. llos¢ wttoczonego impregnatu w 1 m* drewna musi odpowiadac wskazaniom pro-
ducenta impregnatu — odpowiednio dla IV i lll klasy zagrozenia. Stosowany preparat posiada wszelkie dokumenty dopuszczajace
do uzytkowania na terenie paristw wspélnoty Unii Europejskiej. Jest to produkt niemieckiej firmy dr. Wolmann wchodzacej w sktad
koncernu BASF. Handlowa nazwa preparatu brzmi: WOLMANIT CX8

2.5 technologia i sposéb barwienia - poprzez zanurzenie w roztworze cieczy roboczej. Dopuszcza sie malowanie pedzlem, watkiem lub
natrysk. Penetracja barwnika w drewnie nie moze by¢ mniejsza niz klasy NP2 w rozumieniu normy EN 351-1:2009.

Technical requirements for the type of finishing works with respect to a given raw material to be built in in the

ready-made products

2.1 Compliant with EN 335-2:2007 Durability of wood and wood-based products — Definition of use classes — Part 2: Application to
solid wood, following classes have been defined: 4th utility class for all wood elements which are in continuous contact with
the ground or rain water 3rd utility class for all other wood elements

Ala
A/ N4

2.2 In line with EN 351-1:2009 Durability of wood and wood-based products — Preservative- treated solid wood — Part 1: Classification of
preservative penetration and retention it is stipulated that the amount of the preservative (expressed in kilogrammes of the impregnant
per 1 m3 of the raw material) refers to its amount in the saturation zone, i.e. in the sapwood of the pinewood. The quality of the im-
pregnation process corresponds to at least class NP4. We employ the process of pressure impregnation exclusively. A relative humidity
of the wood, which is subject to pressure impregnation, must not exceed 23%.

2.3 Inorder to grant the quality of the impregnation process, it s stipulated that the sample of the material which is subject to examination
will be taken in compliance with 150 2859-1+AC1 with the use of a standard control of the second level according to the one-level plan
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for a given amount of the supplied material in question, provided the AQL level value is acceptable (at least 10). The samples will be
taken in line with EN 357-2:2009 Durability of wood and wood-based products — Preservative-treated solid wood — Part 2: Guidance on
sampling for the analysis of preservative-treated wood.

2.4The wood material which is being used for the production of the equipment is subject to pressure impregnation process with the use of
a suitable chrome- and arsenic-free impregnant. The amount of the impregnant pumped into 1 m3 of the wood has to correspond to
the recommendations of the manufacturer of the impregnant (for the 4th and 3rd hazard class respectively).

The substance which we use is a product of a German company BASF Wolmann GmbH. Its trade name is WOLMANIT CX8 and it is a certified

substance allowed for use on the territory of the EU.

2.5The technology and the dyeing method: by immersion in the solution of the working liquid. The following painting techniques are
possible: brush painting, painting with a roller or by spraying. The penetration class of the dyer in wood must be at least NP2 in line
with EN 351-1:2009.

Technische Voraussetzungen fiir die Bearbeitungsart der bei Fertigprodukten einzubauenden Rohstoffe
e 2.1 Gema EN 335-2:2007 Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten — Definition der Gebrauchsklassen — Teil 1: Anwendung
bei mit Holzschutzmitteln behandeltem Vollholz werden folgende Klassen unterschieden: 4. Gebrauchsklasse fiir alle Holzele-
mente, die im sténdigen Kontakt mit dem Boden und Regenwasser sind 3. Gebrauchsklasse fiir alle anderen Holzelemente

2.2 Gemal3 EN 351-1:2009 Dauerhattigkeit von Holz und Holzprodukten — Mit Holzschutzmitteln behandeltes Vollholz — Teil 1: Klassifizie-
rung der Schutzmitteleindringung und — aufnahme wird es angenommen, dass der Konsevierungsmittelgehalt (ausgedriickt in Ki-
logramm Impragniermittel je 1 Kubikmeter des Rohstoffes) sich auf den Konsevierungsmittelgehalt in der Sattigungszone bezieht,
d.h. im Splintholz vom Kiefernholz. Die Qualitdt von dem Imprégnierungsprozess entspricht mind. Eindringungsklasse NP4. Es wird
ausschlieBlich Druckimpragnierungsprozess eingesetzt. Die relative Feuchtigkeit von einem mit Druckimpragnierung behandelten
Holz darf nicht 23% iiberschreiten.

2.3 Um die Qualitét des eingesetzten Imprdgnierungsprozess zu sichern, legt man fest, dass die Abnahme von dem Stoff, der kontrolliert
werden sollte, gemdR 150 2859-1+AC1 erfolgt, mit Einsatz der Standardkontrolle des zweiten Grades laut dem Plan fiir eine bestimm-
te Stoffmenge, vorausgesetzt, das AQL-Niveau betragt 10.

Die Untersuchungsproben werden entnommen gema £N 351-2:2007 Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten — Mit Holzschutzmitteln

behandeltes Vollholz — Teil 2: Leitfaden zur Probenentnahme fur die Untersuchung des mit Holzschutzmitteln behandelten Holzes.

2.4 Das fiir die Herstellung von Ausriistungselementen verwendete Holz wird mit einem angepassten chrom- und arsenfreien Impragnie-
rungsmittel im Prozess der Druckimprégnierung behandelt. Die Menge des pro 1 Kubikmeter eingesetzten Imprégnierungsmittel muss
den Anweisungen des Imprdgnierungsmittelherstellers entsprechen (entsprechend der 4. und 3. Gefahrenklasse).

Das von uns benutzte Mittel (WOLMANIT CX8) ist ein Produkt der BASF Wolmann GmbH, das zertifiziert und zur Anwendung in der EU

zugelassen ist.

2.5 Technologie und Férbtechnik: durch Eintauchung in der Losung von der Arbeitsfliissigkeit. Anstreichen mit Pinsel, Anstrichwalze oder
Beschichtung mdglich. Die Eindringungsklasse eines Férbstoffes im Holz muss geméR EN 351-1:2009 mind. NP2 sein.
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Surowiec drzewny Do pro-
dukgji uzywany jest wytacznie
surowiec sosny pospolitej (Pinus

sylvestris L.) pozyskiwanej w lasach pari-
stwowych Pomorza Zachodniego,

Drewno pochodzi wytacznie z cig¢ piele-
gnacyjnych z legalnego pozyskania.
Stosowany surowiec drzewny pochodzi
z lasow certyfikowanych, w ktérych pro-
wadzona jest racjonalna i ekologiczna
gospodarka lesna, co potwierdzaja certy-
fikaty FSC oraz PEFC Drewno sosnowe jest
sprezyste. Charakteryzuje sie dos¢ duza
odpornoscia na uszkodzenia mechaniczne.
Jest to drewno o fadnym rysunku (wzo-
rze). Oczywiscie meble zrobione z drewna
debowego beda od nich wytrzymalsze, ale
tez, niestety, o wiele drozsze.

Drewno sosnowe odpowiednio impregno-
wane jest trwate.

W przypadku uzytkowania naszych
produktow na wolnym powietrzu (w
kontakcie zwoda opadowa i gruntem)
ich trwatos¢ (odpornos¢ na owady i
grzyby, w tym zgnilizne drewna) wy-
nosi nie mniej niz 10 lat.
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Wooden raw material In the
* production process we use ex-

clusively the scots pine wood
(pinus silvestris L.) as a raw material which
is being delivered by State Forests Pomera-
nia. The wood stems exclusively from legal
tree pruning. Our resources come from
certified forests, characterised by a sus-
tainable and environment-friendly forest
economy, which has been proved by FSC
and PEFC certificates. Pinewood is resil-
ient and shows high immunity towards
mechanical damages. This type of wood
is also characterised by a neat pattern. Of
course, oak furniture is definitely stronger,
yet much more expensive.

Appropriately impregnated pinewood
is very durable. The durability of our
products (their resistance against
insects, fungi and decay), which are
to be used outdoors (subject to rain
water and contact with the ground),
is estimated to be at least 10 years.

Holzrohstoff Bei dem Herstel-
e lungsprozess wird ausschlieB-

lich Waldkiefernholz (pinus syl-
vestris L.) als Rohstoff benutzt, das durch
die Staatlichen Forste Pommern geliefert
wird. Das Holz wird legal im Rahmen eines
Beschnittes bzw. einer Wertastung gewon-
nen. Unser Holzrohstoff stammt nur aus
zertifizierten Waldern, auf deren Gebiet
eine rationale, nachhaltige und dkologi-
sche Forstwirtschaft betrieben wird, was
durch FSC- und PEFC-Zertifikat belegt ist.

Das Kiefernholz ist elastisch und relativ
hochbesténdig gegen mechanische Scha-
den. Dieses Holz ergibt auch ein schones
Bild (Muster). Selbstverstandlich sind
Mabel aus Eichenholz widestandsfahiger,
aber leider auch viel teurer.

Gut impragniertes Kiefernholz ist belast-
bar. Die Dauerhaftigkeit unserer Produkte
(Widerstandsfahigkeit gegen Insek-
te und Pilze, darunter auch gegen
Schimmelbefall), die im Kontakt mit
Regenwasser und Boden sind, betragt
mindestens 10 Jahre.
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Wytwarzanie produktow — Creating products: the pro- Herstellung von Produkten:
proces produkcyjny. duction process der Produktionsprozess
Wszystkie produkty sa wykony- All products are being manufac- Alle Produkte werden traditio-
wane w tradycyjnej technologii z przewa-  tured with the help of a traditional tech-  nell hergestellt, iiberwiegend mittels ma-

gq pracy recznej. nology, most often the manual work. nueller Arbeit:

Dowiezione drewno podlega sortowaniu na placach skfa-
dowych,

The supplies of wood are being sorted on the storage sites
Geliefertes Holz wird auf den Lagerplatzen sortiert

a nastepnie poddawane obrobce na obrabiarkach do

drewna.

and are then subject to processing with special woodworking «
machinery.

und wird dann mit Holzbearbeitungsmaschinen verarbeitet.

Efektem obrobki drewna sa potprodukty — paliki, palisa-
dy, stupki do 4 m dtugosci i Srednicy od 5 do 14 cm

In the process of wood treatment the so called half-products are =
being created: pegs, stockades and poles up to 4 m of length and

with diameter size between 5 and 14 cm.

Im Rahmen der Holzbearbeitung entstehen Halbprodukte: Pféh- o —
le, Palisaden und Pfoste bis zu 4m lang und mit Durchmesser
zwischen 5 und 14 cm.
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Wiata lesna

Materiat: lite drewno sosnowe,

Impregnacja: impregnowane cisnienio-
wo WOLMANIT® CX8

Cisnienie w trakcie impregnagji: 8 atm
Barwienie: kolor zielonkawy lub ztocisty

braz, zanurzeniowe (barwnik PRO COLOR
niemieckiej firmy dr Wolmann)

Zwiazanie z gruntem: stopy fundamen-
towe betonowe ok. 50 cm w gtab gruntu

Mini forest shelter
Material: solid pinewood

Impregnation type: pressure impregna-
tion with the use of WOLMANIT® CX8

Max. pressure value in the impregna-
tion process: 8 atm

Dyeing: Greenish or, alternatively, golden
brown hue, immersion dyeing (dye: PRO
COLOR from BASF Wolmann GmbH)

Ground anchoring system: Steel an-
chors up to 40 cm in the ground, fixed to
the frame

Dugos¢

Length

Lange
(cm)

408

Szerokos¢
Width
Breite

(cm)

390

Wysokos¢
Height
Hohe
(cm)

295

Mini forest shelter / Waldhauschen

WIATA LESNA

Waldhauschen

Stoff: Kiefer, Vollholz
Impragnierung:  Druckimpragnierung
mit WOLMANIT® CX8

Druckhdhe im Impragnierungspo-
zess: 8 atm

Farbung: griinlicher Farbton oder braun-
goldene Farbe, Eintauchfarbung (Farbstoff:
PRO COLOR, von BASF Wolmann GmbH)

Verankerung im Boden: Stahlanker
bis zu ca. 40 cm im Boden, verankert am
Rumpf

Waga
Weight
Gewicht

(k)
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STOLY DREWNIANE

Wooden tables / Holztische
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400

Diugos¢

Length

Lange
(cm)

180

Szerokos¢
Width
Breite

(em)

70

Wysokos¢
Height
Hohe
(cm)

74

@ Stot drewniany 180 cm
Materiat: lite drewno sosnowe,
Impregnacja: impregnowane cisnienio-

wo WOLMANIT® CX8

Cisnienie w trakcie impregnagji: 8 atm

Barwienie: kolor zielonkawy lub ztocisty
braz, zanurzeniowe (barwnik PRO COLOR
niemieckiej firmy dr Wolmann)

Zwiazanie z gruntem: kotwy stalowe
ok. 40 cm wgtab gruntu przymocowane do
korpusu stotu

p
Waga
Weight
Gewicht
(kg)

= I'
e

]
-
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% Wooden table 180 cm
Material: solid pinewood
Impregnation type: pressure impregna-
tion with the use of WOLMANIT® CX8

Max. pressure value in the impregna-
tion process: 8 atm

Dyeing: Greenish or, alternatively, golden
brown hue, immersion dyeing (dye: PRO
COLOR from BASF Wolmann GmbH)

Ground anchoring system: Steel an-
chors up to 40 cm in the ground, fixed to
the table frame

e Holztisch 180 cm

Stoff: Kiefer, Vollholz
Impragnierung:  Druckimpragnierung
mit WOLMANIT® CX8

Druckhdhe im Impragnierungspo-

zess: 8 atm

Farbung: griinlicher Farbton oder braun-
goldene Farbe, Eintauchfarbung (Farbstoff:
PRO COLOR, von BASF Wolmann GmbH)

Verankerung im Boden: Stahlanker bis
Zu ca. 40 cm im Boden, verankert am Tisch
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G Stot drewniany 120 cm
Materiat: lite drewno sosnowe,
Impregnacja: impregnowane cisnienio-

wo WOLMANIT® CX8

Cisnienie w trakcie impregnagji: 8 atm

Barwienie: kolor zielonkawy lub ztocisty
braz, zanurzeniowe (barwnik PRO COLOR
niemieckiej firmy dr Wolmann)

Zwiazanie z gruntem: kotwy stalowe
ok. 40 cm wgtab gruntu przymocowane do
korpusu stotu

Diugos¢ Szerokos¢ Wysokos¢
Length Width Height
Lange Breite Hohe Gewicht
50 50 (em) (em) (em) (kg
100 Pl 400 =TT 100 ~B
i 120 | 70 | 74
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Wooden tables / Holztische

* Wooden table 120 cm
Material: solid pinewood
Impregnation type: pressure impregna-
tion with the use of WOLMANIT® CX8

Max. pressure value in the impregna-
tion process: 8 atm

Dyeing: Greenish or, alternatively, golden
brown hue, immersion dyeing (dye: PRO
COLOR from BASF Wolmann GmbH)

Ground anchoring system: Steel an-
chors up to 40 cm in the ground, fixed to
the table frame

e Holztisch 120 cm
Stoff: Kiefer, Vollholz
Impragnierung:

mit WOLMANIT® CX8

Druckhdhe im Impragnierungspo-
zess: 8 atm

Druckimpragnierung

Farbung: griinlicher Farbton oder braun-
goldene Farbe, Eintauchfarbung (Farbstoff:
PRO COLOR, von BASF Wolmann GmbH)

Verankerung im Boden: Stahlanker bis
zu ca. 40 cm im Boden, verankert am Tisch




STOLY DREWNIANE

Wooden tables / Holztische

LT

400

1200

Diugos¢
Length
Lange
(cm)

200

Szerokos¢
Width
Breite

(cm)

76

Wysokos¢
Height
Hohe
(cm)

80

Stot drewniany ,byczy”
200 cm

Materiat: wyjatkowo masywna
fawa wykonana z grubych elementdw lite-
go drewna sosnowego,

Impregnacja: impregnowane cisnienio-
wo WOLMANIT® CX8

Cisnienie w trakcie impregnagji: 8 atm
Barwienie: kolor zielonkawy lub ztocisty

braz, zanurzeniowe (barwnik PRO COLOR
niemieckiej firmy dr Wolmann)

Zwiazanie z gruntem: kotwy nogi stotu
wkopane w grunt z drewnianymi kotwami
oporowymi

L

Zespot Sktadnic Lasow Panstwowych w Biatogardzie - www.zslp.pl - wwwe-zslp.pl

: ; _f;.:_:__h :

Wooden table (bull’s ta-
ble) 200 cm

Material: a sturdy table made
of massive solid pinewood elements

Impregnation type: pressure impregna-
tion with the use of WOLMANIT® CX8

Max. pressure value in the impregna-
tion process: 8 atm

Dyeing: Greenish or, alternatively, golden
brown hue, immersion dyeing (dye: PRO
COLOR from BASF Wolmann GmbH)

Ground anchoring system: Table legs
fitted with special wooden anchors and
dug into the ground

Holztisch (Stiertisch) 200
a

Stoff: kréftig gebauter Tisch aus
starken Vollholzelementen aus Kiefernholz
Impragnierung:
mit WOLMANIT® CX8

Druckhdhe im Impragnierungspo-
zess: 8 atm

Druckimpragnierung

Farbung: griinlicher Farbton oder braun-
goldene Farbe, Eintauchfarbung (Farbstoff:
PRO COLOR, von BASF Wolmann GmbH)

Verankerung im Boden: Tischbeine im
Boden verankert (Holzverankerungen im
Boden)
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Diugos¢
Length
Lange
(cm)

180

Szerokos¢
Width
Breite

(cm)

70

Wysokos¢
Height
Hohe
(em)

90

Waga
Weight
Gewicht

(kg)

60
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tAWKI DREWNIANE

G tawka drewniana 180 cm
Materiat: lite drewno sosnowe,
Impregnacja: impregnowane cisnienio-

wo WOLMANIT® CX8

Cisnienie w trakcie impregnagji: 8 atm

Barwienie: kolor zielonkawy lub zfocisty
braz, zanurzeniowe (barwnik PRO COLOR
niemieckiej firmy dr Wolmann)

Zwiazanie z gruntem: kotwy stalowe

ok. 40 cm w gfab gruntu przymocowane
do korpusu tawki.

Wooden banks / Holzbanke

* Wooden bank 180 cm
Material: solid pinewood
Impregnation type: pressure impregna-
tion with the use of WOLMANIT® CX8

Max. pressure value in the impregna-
tion process: 8 atm

Dyeing: Greenish or, alternatively, golden
brown hue, immersion dyeing (dye: PRO
COLOR from BASF Wolmann GmbH)

Ground anchoring system: Steel an-
chors up to 40 cm in the ground, fixed to
the bank frame

e Holzbank 180 cm

Stoff: Kiefer, Vollholz
Impragnierung:  Druckimpragnierung
mit WOLMANIT® CX8

Druckhdhe im Impragnierungspo-

zess: 8 atm

Farbung: griinlicher Farbton oder braun-
goldene Farbe, Eintauchfarbung (Farbstoff:
PRO COLOR, von BASF Wolmann GmbH)

Verankerung im Boden: Stahlanker bis
zu ca. 40 cm im Boden, verankert zur Bank




LAWKI DREWNIANE 8D

Wooden banks / Holzbanke .

120

tawka drewniana 120 cm

Materiat: lite drewno sosnowe,
Impregnacja: impregnowane cisnienio-
wo WOLMANIT® CX8

Cisnienie w trakcie impregnagji: 8 atm
Barwienie: kolor zielonkawy lub zfocisty

braz, zanurzeniowe (barwnik PRO COLOR
niemieckiej firmy dr Wolmann)

Zwiazanie z gruntem: kotwy stalowe
ok. 40 cm w gfab gruntu przymocowane

90

do korpusu tawki.
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Wooden bank 120 cm
Material: solid pinewood

&

Impregnation type: pressure impregna-
tion with the use of WOLMANIT® CX8

Max. pressure value in the impregna-
tion process: 8 atm

Dyeing: Greenish or, alternatively, golden
brown hue, immersion dyeing (dye: PRO
COLOR from BASF Wolmann GmbH)

Ground anchoring system: Steel an-
chors up to 40 cm in the ground, fixed to
the bank frame

Holzbank 120 cm

g Stoff: Kiefer, Vollholz

Impragnierung:
mit WOLMANIT® CX8

Druckhdhe im Impragnierungspo-
zess: 8 atm

Druckimpragnierung

Farbung: griinlicher Farbton oder braun-
goldene Farbe, Eintauchfarbung (Farbstoff:
PRO COLOR, von BASF Wolmann GmbH)

Verankerung im Boden: Stahlanker bis
Zu ca. 40 cm im Boden, verankert an der
Bank




tAWKI DREWNIANE

Diugos¢

Length

Lange
(cm)

200

Szerokos¢
Width
Breite

(cm)

42

Wysokos¢
Height
Hohe
(em)
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Waga
Weight
Gewicht

(kg)
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tawka drewniana ,bycza”
200 cm

Materiat: wyjatkowo masywna
fawka wykonana z grubych elementéw
litego drewna sosnowego,

Impregnacja: impregnowane cisnienio-
wo WOLMANIT® CX8

Cisnienie w trakcie impregnagji: 8 atm
Barwienie: kolor zielonkawy lub ztocisty

braz, zanurzeniowe (barwnik PRO COLOR
niemieckiej firmy dr Wolmann)

Zwiazanie z gruntem: nogi tawki wko-
pane w grunt z drewnianymi kotwami
oporowymi
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Wooden banks / Holzbanke

Wooden bank (bull’s

bank) 200 cm

Material: an exceptionally
sturdy bank made of solid pinewood

Impregnation type: pressure impregna-
tion with the use of WOLMANIT® (X8

Max. pressure value in the impregna-
tion process: 8 atm

Dyeing: Greenish or, alternatively, golden
brown hue, immersion dyeing (dye: PRO
COLOR from BASF Wolmann GmbH)

Ground anchoring system: bank legs
fitted with special wooden anchors and
dug into the ground

Holzsitzbank (Stierbank)
200 cm

Stoff: kraftig gebaute Bank aus
starken Vollholzelementen aus Kiefernholz
Impragnierung:
mit WOLMANIT® (X8

Druckhdhe im Impragnierungspo-
zess: 8 atm

Druckimpragnierung

Farbung: griinlicher Farbton oder braun-
goldene Farbe, Eintauchfarbung (Farbstoff:
PRO COLOR, von BASF Wolmann GmbH)

Verankerung im Boden: Bankbeine im
Boden verankert (Holzverankerungen im
Boden)
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KOSZE NA SMIECI £
Waste bins / Miilltonnen =
199,5 Kosz drewniany 3-komoro- Three-chamber  bin  for Miilleimer mit Dreikammer-
wy na odpady segregowane waste segregation System fiir Miilltrennung
Materiat: lite drewno sosnowe, Material: solid pinewood Stoff: Kiefer, Vollholz
Impregnacja: impregnowane cisnienio-  Impregnation type: pressure impregna-  Imprégnierung:  Druckimprdgnierung
wo WOLMANIT® CX8 tion with the use of WOLMANIT® (X8 mit WOLMANIT® CX8
A Cisnienie w trakcie impregnacji: 8atm  Max. pressure value in the impregna-  Druckhdhe im Impragnierungspo-
§ Barwienie: kolor zielonkawy lub ztocisty ~ tion process: 8atm zess: 8 atm
braz, zanurzeniowe (barwnik PRO COLOR  Dyeing: Greenish or, alternatively, golden  Farbung: griinlicher Farbton oder braun-
niemieckiej firmy dr Wolmann) brown hue, immersion dyeing (dye: PRO  goldene Farbe, Eintauchfarbung (Farbstoff:
Iwiazanie z gruntem: kotwy stalowe COLOR from BASF Wolmann GmbH) PRO COLOR, von BASF Wolmann GmbH)
ok. 40 cm watab gruntu przymocowanedo  Ground anchoring system: Steel an-  Verankerung im Boden: Stahlanker
korpusu kosza chors up to 40 cm in the ground, fixed to  bis zu ca. 40 cm im Boden, verankert am
Pojemnosé 1 komory: 1251 the bin frame Miilleimer
Pojemnosc catkowita: 375 L Volume of one pocket: 125 L Volumen von einer Kammer: 125 L
Dhugos¢ Szerokos¢ | Wysokos¢ Waga Total volume: 375 L Gesamtvolumen: 375 L
Length Width Height Weight
Lange Breite Hohe Gewicht
(em) (em) (em) (ko)
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KOSZE NA SMIECI
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Kosz drewniany ,bimbajacy”
G Materiat: lite drewno sosnowe,
Impregnacja: impregnowane cisnienio-
wo WOLMANIT® CX8

Cisnienie w trakcie impregnagji: 8 atm

Barwienie: kolor zielonkawy lub ztocisty
braz, zanurzeniowe (barwnik PRO COLOR
niemieckiej firmy dr Wolmann)

Zwigzanie z gruntem: nogi wkopane w
grunt z drewnianymi kotwami oporowymi

Pojemnos¢: 31L

A“dangling” wooden bin
% Material: solid pinewood
Impregnation type: pressure impregna-
tion with the use of WOLMANIT® CX8
Max. pressure value in the impregna-

tion process: 8 atm

Dyeing: Greenish or, alternatively, golden
brown hue, immersion dyeing (dye: PRO
COLOR from BASF Wolmann GmbH)
Ground anchoring system: Anchored in
the ground by means of wooden anchors.

Volume: 31L

Waste bins / Miilltonnen

e ,BaumelndeHolzmiilltonne”
Stoff: Kiefer, Vollholz
Impragnierung:

mit WOLMANIT® CX8

Druckhdhe im Impragnierungspozess:
8 atm

Druckimpragnierung

Farbung: griinlicher Farbton oder braun-
goldene Farbe, Eintauchfarbung (Farbstoff:
PRO COLOR, von BASF Wolmann GmbH)
Verankerung im Boden: Im Boden
verankert (Holzverankerungen im Boden)

Volumen: 311L




OGRODZENIA DREWNIANE

Wooden fences / Holzzaune

300
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Dtugosc Szerokos¢ Wysokos¢ Waga
Length Width Height Weight
Lange Breite Hohe Gewicht
(cm) (cm) (cm) (k)
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Ogrodzenia drewniane

Materiat: lite drewno sosnowe,

Impregnacja: impregnowane cisnienio-
wo WOLMANIT® CX8

Cisnienie w trakcie impregnagji: 8 atm
Barwienie: kolor zielonkawy lub ztocisty

braz, zanurzeniowe (barwnik PRO COLOR
niemieckiej firmy dr Wolmann)

Zwiazanie z gruntem: wkopane do
gruntu na gtebokos¢ 50 cm.

Modut podwajny — diugosci 3 metrow
wykonany z:

— 4 pale @80 mm, dfugosci 1500 mm

— 2 pale @80 mm, dtugosci 3000 mm
Elementy poziome zamocowane do stu-
pow pionowych pretem gwintowanym.
Modut pojedynczy — diugosci 3 metrow
wykonanyz:

—2pale @ 140 mm, dtugosci 1500 mm
-2 pale (80 mm, dtugosci 3000 mm
Elementy poziome zamocowane w stupach
pionowych w wyfrezowanych gniazdach
na przelot.

Wooden fences
Material: solid pinewood

Impregnation type: pressure impregna-
tion with the use of WOLMANIT® CX8

Max. pressure value in the impregna-
tion process: 8 atm

Dyeing: Greenish or, alternatively, golden
brown hue, immersion dyeing (dye: PRO
COLOR from BASF Wolmann GmbH)

Ground anchoring system: Up to 50 cm
in the ground

Double unit — A double 3-metre-long
unit made of:

— 4 pickets @ 80 mm, each 1500 mm long
— 4 pickets @ 80 mm, each 3000 mm long
Horizontal elements are fixed on the verti-
cal poles by means of a threaded bar.

Single unit — A single 3-metre-long unit
made of:

— 2 pickets @ 140 mm, each 1500 mm long
— 2 pickets @ 80 mm, each 3000 mm long
Horizontal elements are fixed on the verti-
cal poles and pass through bevelled cylin-
drical nests.

Holzzdune

Stoff: Kiefer, Vollholz
Impragnierung:  Druckimpragnierung
mit WOLMANIT® CX8

Druckhdhe im Impragnierungspo-
zess: 8 atm

Farbung: griinlicher Farbton oder braun-
goldene Farbe, Eintauchfarbung (Farbstoff:
PRO COLOR, von BASF Wolmann GmbH)

Verankerung im Boden: Bis 50 cm im
Boden verankert.

Doppelmodul - Doppelmodul 3 Meter
lang, bestehend aus:

— 4 Pfahlen @ 80 mm, 1500 mm lang

— 2 Pfahlen @ 80 mm, 3000 mm lang
Horizontale Elemente an vertikalen Pfos-
ten mit einer Gewindestange befestigt.

Einzelmodul — Einzelmodul 3 Meter lang,
bestehend aus:

— 2 Pfahlen @ 140 mm, 1500 mm lang

— 2 Pfahlen @ 80 mm, 3000 mm lang
Horizontale Elemente an vertikalen, zylin-
drisch gefrésten Pfosten befestigt.




Diugosc

Length

Lange
(cm)

250

Szerokosc
Width
Breite

(em)

75

Wysokos¢
Height
Hohe
(em)

95

Waga
Weight
Gewicht
(kg)

55

95

Stojaki na rowery

Materiat: wyjatkowo masywny
stojak wykonany z grubych elementow
litego drewna sosnowego, o Srednicach 6,
8i10cm

Impregnacja: impregnowane cisnienio-
wo WOLMANIT® CX8

Cisnienie w trakcie impregnagji: 8 atm
Barwienie: kolor zielonkawy lub ztocisty

braz, zanurzeniowe (barwnik PRO COLOR
niemieckiej firmy dr Wolmann)

Zwiazanie z gruntem: elementy pio-
nowe wkopane w grunt z drewnianymi
kotwami oporowymi

Szerokos¢ przestrzeni na koto: 7 cm

llos¢ stanowisk dla rowerow: 5
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STOJAKI NA ROWERY

Bicycle racks / Fahrradstander

Bicycle racks

Material: a sturdy bicycle rack
made of massive solid pinewood elements
(diameters: 6, 8 or 10 cm)

Impregnation type: Pressure impregna-
tion with the use of WOLMANIT® CX8

Max. pressure value in the impregna-
tion process: 8 atm

Dyeing: Greenish or, alternatively, golden
brown hue, immersion dyeing (dye: PRO
COLOR from BASF Wolmann GmbH)

Ground anchoring system: Vertical
wooden elements anchored in the ground
by means of wooden anchors

Space for a wheel (width): 7 cm

Max. number of bicycles: 5

Fahrradstander

Stoff: kréftig gebauter Sténder
aus starken Vollholzelementen (Durchmes-
ser6, 8 und 10 cm) aus Kiefernholz
Impragnierung:  Druckimpragnierung
mit WOLMANIT® (X8

Druckhdhe im Impragnierungspo-
zess: 8 atm

Farbung: griinlicher Farbton oder braun-
goldene Farbe, Eintauchfarbung (Farbstoff:
PRO COLOR, von BASF Wolmann GmbH)
Verankerung im Boden: Vertikale Ele-
mente im Boden verankert (Holzveranke-
rungen im Boden)

Platz fiir ein Rad (Breite): 7 cm

Anzahl der Fahrrader: 5




TABLICE
Boards / Tafeln
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™\ Tablice

Na nosniku (blacha stalowa
ocynkowana grubosci 0,50 mm
lub 0,70 mm lub 1,00 mm) naklejana jest
folia z wydrukiem tresci. Wydruk wyko-
nany jest wodoodpornym atramentem
solwentowym na bazie rozpuszczalnikow
organicznych na specjalnej folii uzywanej
do celow reklamowych. Dodatkowo front
tablicy zostaje zabezpieczony laminatem
aplikowanym termicznie (laminat zabez-
piecza trwatos¢ kolorow przed promienio-
waniem UV oraz powoduje zmywalnos¢
powierzchni z zanieczyszczen).

Stupek: Tablica moze zostac przymocowa-
na do stupka lub stupkdw nosnych. Stan-
dardowy stupek moze posiadac wyciecie w
gornej czesci. Przy tablicach kierunkowych
(dtugie i waskie) stosuje sie dodatkowo
podktady drewniane zaimpregnowane,
przymocowane do stupa.

Stupek nosny: toczony (w ksztatcie gtad-
kiego wydtuzonego walca), wykonany z
drewna sosnowego, podsuszony oraz za-
impregnowany metoda ci$nieniowo-préz-
niowa $rodkiem konserwujacym niemiec-
kiej firmy dr Wolman o nazwie handlowej
Wolmanit® CX8 na bazie zwiazkéw miedzi.
Impregnacja ci$nieniowa zapewnia wysy-
cenie czesdi bielastej i odpornos¢ na koro-
Zje biologiczna przez okres lat 10.

Opcja dodatkowa dot. stupka: stupek
nosny moze posiadac wycieta boczng li-
stwe, szerokosci 25 mm i gtebokosci 5 mm
(frez) na dtugosci 1,5 m od gérnego korica.
W tym bocznym frezie zostanie naniesiona
farba kryjaca w kolorze zieleni (lub inna wg
zyczenia klienta). Tak ocechowany stupek
jest mniej narazony na kradziez.

Oprawa tablicy: Stelaz wykonany z lite-
go drewna sosnowego, impregnowanego
csnieniowo.  Elementy  konstrukcyjne
zZtozone s3 wytacznie z elementéw okra-
gtych, toczonych spojonych potaczeniem
4na przelot”.
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B. Boards

@V A foil with a printed content is

being applied to the carrier (0.5-
or 0.7- or 1 mm-thick galvanised steel
sheet). By means of waterproof solvent
printing on the basis of organic solutions,
the content is printed on a special foil used
for advertising purposes. In addition, the
face of the board is being secured with
a thermically-applied laminate, which
grants the durability of colours against UV
radiation and facilitates the cleaning pro-
cess of the surface.

The pole: The board can be fixed to a pole
or to a load-bearing pole. A standard ver-
sion of a pole can have an indentation in
the upper part (see photo). In the case of
indication signs (long and narrow), addi-
tional impregnated wooden pads are used,
which are being fixed to the pole.

The load-bearing pole: bevelled (in the
shape of a smooth, elongated cylinder),
made of pinewood, dried and impregnated
by means of vacuum-pressure impregna-
tion, with the use of a copper compounds-
based impregnant WOLMANIT® CX8 from
BASF Wolmann GmbH. Pressure impregna-
tion grants the saturation of the sapwood
and the durability against biological corro-
sion for the period of 10 years.

The pole: additional option — The load-
bearing pole can have a cut in the shape of
a sideboard (25 mm long, 5 mm deep) at
the length of 1.5 m from the upper end.
This sidecut is being covered in a covering
colour (default colour: green or, upon wish,
any other colour). A pole which is marked
this way is less prone to be stolen.

The board framing: The frames are man-
ufactured from solid pinewood, impreg-
nated by means of pressure impregnation.
The construction elements are exclusively
composed of round, bevelled elements
with “passig through” joints.

Tafeln

Der Tréger (verzinktes Stahl-
blech 0,5 mm oder 0,7 mm oder
1 mm dick) wird mit einer Folie mit ge-
drucktem Inhalt belegt. Der Ausdruck wird
in der wasserfesten Solventtinte (auf Basis
von organischen Losemittel) auf einer spe-
ziell fiir Werbungszwecke angefertigten
Folie ausgefiihrt. Zusatzlich wird der Tafel-
front mit einem thermisch aufgetragenen
Laminat gesichert (Laminat garantiert
Dauerhaftigkeit der Farben, UV-Schutz und
ermdglicht einfache Flachenreinigung).

Der Pfosten: Die Tafel kann an einem
Pfosten oder an tragenden Pfosten befestigt
werden. Ein Standardpfosten kann einen
Schnitt im Oberteil haben (siehe Foto). Bei
Wegweisetafeln (lang und eng) werden zu-
satzlichimpragnierte Holzunterlagen einge-
setzt, die an dem Pfosten befestigt werden.

Tragender Pfosten: gefriste feine
Walze in langlicher Form, hergestellt aus
Kiefernholz, getrocknet und impragniert
im Kessel-Vakuum-Druckverfahren mit ei-
nem kupferhaltigen Konservierungsmittel
Wolmanit® CX8 von einer deutschen Firma
BASF Wolmann GmbH. Druckimpragnie-
rung sichert Trankung vom Splintholz und
dadurch trdgt zur deren Bestandigkeit ge-
gen Biokorrosion fiir 10 Jahre bei.

Der Pfosten: eine Zusatzvariante — Der
tragende Pfosten kann eine ausgeschnitte-
ne 25 mm lange und 5 mm tiefe Seitenleis-
te (Fraser) auf Lange von 1,5 Meter von der
oberen Spitze haben. Der Seitenfraser wird
mit einer griinen (auf Wunsch mit einer
anderen Farbe) Deckfarbe gestrichen. Auf
diese Art und Weise markierter Pfosten ist
besser vor Diebstahl geschiitzt.

Der Rahmen fiir die Tafel: ein aus Kie-
fernholz (Vollholz) hergestellter und durch
Druckimpragnierung imprdgnierter Stan-
der. Die Konstruktionselemente bestehen
ausschlieBlich aus gefrésten Rundelemen-
ten, die mittels einer ,Durchtrittsverbin-
dung” verbunden sind
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Produkty o dtugosciach do 4
@ metrdw, Srednicy od 5 do 14 cm.

Wystepuja jako surowe, suszone
albo suszone + impregnowane cisnieniowo
specjalistycznym impregnatem. Uzywamy
produktu niemieckiej firmy dr. Wolmann.
Handlowa nazwa preparatu brzmi: WOL-
MANIT CX8.

Zastosowanie: zaleznie od dfugosci stup-

kdw moga znalez¢ zastosowanie:

— do wszelkich urzadzer na zewnatrz, ma-
jacych kontakt z gruntem,

— jako paliki do zapdr przeciwsnieznych,

—elementy urzadzania stadnin, toréw
przeszkdd, fortyfikagji,

—jako paliki do zastosowania przy ogro-
dzeniach upraw, sadéw, placéw budowy,

—jako paliki stosowane w sadownictwie,
w winnicach,

—jako niewielkie palisady oporowe dla
prac ziemnych, do urzadzania terendw
zielonych,

— jako stemple budowlane,

—do budowy elementéw architektury
ogrodowej
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KOLKI, PALIKI, StUPY, PALISADY

Pegs, pickets, poles and stockades / Pflocke, Pfahle, Pfosten, Palisaden

We offer products up to 4 m
% of length and with diameter

size between 5 and 14 cm. The
wooden products are either supplied in a
raw form or they are being dried or both
dried and subject to pressure impregnation
process with a special impregnant. In our
entreprise we use WOLMANIT® CX8 (trade
name) from a German company BASF Wol-
mann GmbH.

The use: depending on their length, poles

may be used:

—for all outdoor appliances exposed to
contact with ground

— as elements of snow fences

— as elements of studs, obstacle courses of
fortifications

—in fencing fields, orchards or construc-
tion sites

— in fruit farming or in vineyards

—as secant pile walls in ground works or in
arranging green areas

—as building shores

— as elements of garden architecture

Die Produkte sind in Versionen
e bis zu 4 m lang vorhanden, der

Durchmesser von 5 bis zu 14
cm. Sie sind entweder roh vorhanden oder
werden getrocknet oder sowohl getrock-
net als auch mit Impragnierungsmittel
durch Druckimprégnierung behandelt. Als
Impragnierungsmittel benutzen wir WOL-
MANIT CX8 (Handelsname), ein Produkt
von BASF Wolmann GmbH.

Anwendung: Je nach Lange der Pfosten,
sie konnen fiir folgende Zwecke benutzt
werden:

— Ausstattung jeglicher AuBenanlagen mit
Bodenkontakt

— als Pféhle fiir den Schneezaun;

— Ausriistungselemente von Gestiitsanla-
gen, Hindernishahnen, Befestigungen;
— als Pfahle fiir Umzaunungen von Anbau-

fldchen, Garten, Baustellen;

—als Pfahle fiir Obstanbau oder in Wein-
berg;

—als iiberschnittene Bohrpfahlwénde fiir
Geldndearbeiten oder fiir die Griinanla-
gen;

— als Baustiitzen;

- Gartenirchitekturelemenlte



SIATKA LESNA Z DRUTOW STALOWYCH @fh

FOREST NET MADE FROM STEEL WIRE / WILDGATTER-KNOTENGEFLECHT AUS STAHLDRAHTEN

Wykonana dla potrzeb gospo- A forest fence specially designed Ein speziell fiir die Zwecke
G darki lesnej z grubo ocynkowa- % for the purposes of forestry and e der Forstwirtschaft ~gedacht
nego drutu o duzej odpornosci is made of thickly galvanised Wildgatter-Knotengeflecht, be-
na zrywanie. Gwarantuje to duzg wytrzy-  steel wire with high tear resistance, which  stehend aus stark verzinkten Stahldrahten

matosc. grants high durability. mit hoher ZerreiRfestigkeit, was eine hohe
Haltbarkeit garantiert.

Produkcja prowadzona jest w nowo powstatej hali
produkcyjnej na nowoczesnych urzadzeniach.

The production process takes place in a new production hall with
the use of modern machinery.

Der Produktionsprozess erfolgt in einer neuen Produktionshalle
mit Anwendung moderner Gerate.

Wykonana dla potrzeb gospodarki lesnej z grubo ocynko-
wanego drutu o duzej odpornosci na zrywanie ...

A forest fence specially designed for the purposes of forestry and
made of thickly galvanised wire with high tear resistance, ...

Ein speziell fiir die Zwecke der Forstwirtschaft gedacht
Wildgatter-Knotengeflecht, bestehend aus stark verzinkten
Stahldrahten ...

... €0 gwarantuje duza wytrzymatosc.
... which grants high durability.

... mit hoher ZerreiBfestigkeit, was eine hohe Haltbarkeit
garantiert.

1
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Produkowana przez nas siatka
G ogrodzeniowa wykonywana jest

z drutéw stalowych o wysokiej
wytrzymatosci na rozcigganie / zrywanie.
S to druty wysokiej jakosci, ocynkowane
ogniowo. Druty sg produkowane w Polsce
przez firme z wieloletnim do$wiadcze-
niem, wchodzacg od niedawna w sktad
WireCo WorldGroup.

Druty s3 pokryte gruba warstwa Zn (cynku)
w specjalnym procesie technologicznym.
llo$¢ Zn podawana jest w ilos¢ graméw
na 1 m2. W przypadku uzywanych do pro-
dukgji drutdw ilosc ta jest nie mniejsza niz
210 g/m?, a przewaznie zawartos¢ Zn wy-
nosi od 250 do 350 g/m?.

Our forest fence is being pro-
% duced from high-quality hot-
galvanised steel wire which is
characterised by great tensile and tear
strength. The wires are produced by a

well-renowned Polish company which has
recently joined the WireCo WorldGroup.

The steel wires are well covered with zinc
layer (Zn), which is part of a special pro-
cess. The amount of zinc is expressed in
grams per 1 m”. In the case of our steel
wires the standard amount is 210 g/m?,
yet it is usually situated between 250 and
350 g/m?.

Das von uns hergestellte Kno-
e tengeflecht wird aus Stahldréh-

ten produziert, die eine hohe
Widerstandsfahigkeit gegen Zerreien und
Ausdehnen vorzeigen. Die feuerverzinkte
Stahldréhte sind von einer hohen Quali-
tat. Sie werden in Polen von einer Firma
hergestellt, die iiber langjdhrige Erfahrung
verfiigt und die vor kurzem Teil der WireCo
WorldGroup geworden ist.

Die Stahldréhte sind gut mit Zink (Zn)
belegt, was in einem speziellen Verfahren
erfolgt. Die Menge von Zink wird in Gramm
pro 1 m? bezeichnet. Bei unseren Stahl-
dréhten betrdgt diese Menge mindestens
210 g/m?, meistens aber von 250 bis zu
350 g/m?

i
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Og6lna charakterystyka siatki
ogrodzeniowej lesnej produko-
wanej przez ZSLP w Biatogardzie:

&

The general characteristics of a
forest fence manufactured by
ZSLP in Biatogard:

Allgemeine Beschreibung  des
von ZSLP in Biatogard hergestell-
ten Wildgatter-Knotengeflechts:

v

Typ siatki wg normy EN 10223-
5:1998: Drut ze stali o wysokiej
wytrzymatosc  na rozcigganie:

SIATKA LESNA Z DRUTOW STALOWYCH

FOREST NET MADE FROM STEEL WIRE / WILDGATTER-KNOTENGEFLECHT AUS STAHLDRAHTEN

&

FENCE TYPE IN LINE WITH EN
10223-5:1998: steel wire with
high tear resistance: medium

ZAUNTYP GEM: EN 10223-5:1998:
Stahldraht mit hoher ZerreiBfes-
tigkeit: MITTELTYP (M)

TYP SREDNI M type (M)
jednostki
PL EN DE may/ wem | Tvel
units /
Einheiten
Wysokos¢ maksymalna Maximal height Hahe bis: m 200 200
Ilos¢ drutéw poziomych mak- Mammal numl?er Tl ingsdrNtEhE szt. /“pcs/ 2% 2%
symalna of horizontal wires Stiick
O wg Qin line with 0 Gemal mm 2,50 2,00
EN 10218-2 S EN 10218-2 EN 10218-2 (£0,05) | (£0,05)
Druty poziome horizontal wires . eI ee ik ¥
skrajne (dolny i | Wytrzymalosc | (the upperand | Tensile strength It(:[g;r:l? t(: itje Draht K%pf— o
gomy) | narozciaganie | - thebottom | ofthe wiresin WERGEhe Y| ™™ WSERIISON min. 1150 |
drutow wg ones) line with GemiB (MPa) ’ ' i
EN 10223-5 EN 10223-5 EN10223-5 L . i .
Owg O wg 0 Gemal mm 2,00 1,60
EN 10218-2 EN 10218-2 EN 10218-2 (£0,05) (£0,05)
- Inner
Druty potzwme Wytrzymatos¢ | horizontal | Tensilestrength | sngsdrahte | ZerreiBfesti-
WEWREWZNE | na rozciaganie wiiias of the wires In keitjeDraht | N/mm? ) )
drutéw wg line with GemaR (MPa) AR min 1150
EN 10223-5 EN 10223-5 EN 10223-5
P wg P wg 0 Gemal mm 2,00 1,60
EN10218-2 EN10218-2 EN10218-2 (£0,05) (£0,05)
Druty pionowe | Wytrzymatos¢ | Vertical wires | Tensilestrength | Querdrahte Zerreiffestig-
na rozcigganie of the wires In keit je Draht N/mm?
drutéw wg line with Gemal (MPa) max00y max 500
EN 10223-5 EN 10223-5 EN 10223-5
Mozllwy odstep drutow Max. dlst.amce l.Jetween AGetand derDuerirable a 15:30 15:30
pionowych vertical wires
1lo$¢ Zn na drucie co najmniej EN . . . Min. Zinkaufl. gem. Z
100442 Min. amount of zinc on a wire EN 100442 g/m 215 215
otk war.st.wy TG Min. zinc layer on a wire Min. Zinkschicht auf einem Draht ym 29 29
minimum
e o.dstgp s Max. dl.stance be.tween Abstand der Langsdrahte m 5 05cm
poziomych horizontal wires
Dfugos¢ rolki Length of the roll Rollenldnge

fy_ /m L

L (]
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FOREST NET MADE FROM STEEL WIRE / WILDGATTER-KNOTENGEFLECHT AUS STAHLDRAHTEN
POL ENG DEU jednostki miary / units / Einheiten 150/13/15 150/13/30 160/15/15 160/15/30 160/20/15 160/20/30
Wysokos¢ Height Hohe a 150 150 160 160 160 160
llo$¢ drutow poziomych Number of horizontal wires Anzahl Langsdrahte szt. / pes / Stiick 13 13 15 15 20 20
0 wg EN 10218-2 Q’E'b;':'(;‘;‘g"tzh 3 GemB EN 10218-2 mm 2,50 (:0,05)
Druty poziome skrajne 2l Zerreifestigkeit
yP = ) Wytrzymatos¢na | wires (the upperand | Tensile strength of the | Kopf- und FuBdrahte | . ;
(dolny i gérny) - . . O je Draht Kopf- und B !
rozciaganie drutéw wg|  the bottom ones) wires In line with 4 " N/mm? (MPa) min 1150
EN10223-5 EN10223-5 PO g
EN 10223-5
@in line with .
@ wg EN 10218-2 EN 102182 @ GemaB EN 10218-2 mm 2,00 (£0,05)
praome Wytrzymatos¢na | Inner horizontal wires | Tensile strength of the Léngs drahte .ZerYEIBfEStngEI'(
wewnetrzne .~ ] ) o je Draht Kopf- und 1 )
rozcigganie drutow wg wires In line with . * N/mm? (MPa) min 1150
EN10223-5 EN10223-5 et coma?
EN 10223-5
@in line with 4
@ wg EN 10218-2 EN 102182 0 GemaB EN 10218-2 mm 2,00 (+0,05)
Druty pionowe Wytrzymatos¢ na Vertical wires Tensile strength of the Querdréhte ‘Zerre|ﬁfest|gke|t
R, i ) U je Draht Kopf- und P
rozcigganie drutow wg wires In line with I = N/mm? (MPa) max 500
EN10223-5 EN10223-5 U o
EN 10223-5
Odstep drutéw poziomych od dotu do gory Distance between horizontal wires Abstand der Léngsdréhte m 7x10cm/4x15cm/1x20cm | 11x10cm/2x15cm/1x20cm | 10x5em/6x10cm/2x15cm/1x20cm
ll0$¢ Zn na drucie co najmniej EN 10244-2 Min. amount of zinc on a wire Min. Zinkaufl. gem. EN 10244-2 g/m? 215
Grubos¢ warstwy Zn na drucie minimum Min. zinc layer on a wire Min. Zinkschicht auf einem Draht ym 29
Odstep drutow pionowych Distance between vertical wires Abstand der Querdrihte m 15 | 30 | 15 | 30 | 15 | 30
Dtugosc rolki Roll length Rollenldnge m 50
POL ENG DEU jednostki miary / units / Einheiten 200/17/15 200/17/30 200/22/15 200/22/30 200/25/15 200/25/30
Wysokos¢ Height Hohe m 200 200 200 200 200 200
llo$¢ drutow poziomych Number of horizontal wires Anzahl Langsdrahte szt. / pes / Stiick 17 17 22 22 25 25
0 wg EN10218-2 Q’EL;' 1"8‘;‘;’“2“ 0 Gemal EN 10218-2 mm 2,50 (£0,05)
Druty poziome skrajne o ZerreifBfestigkeit
yP i I Wytrzymatos¢na | wires (the upperand | Tensile strength of the | Kopf- und FuBdrahte | . 9
(dolny i gérny) . L , . o je Draht Kopf- und 2 /
rozcigganie drutow wg| the bottom ones) wires In line with " A N/mm? (MPa) min 1150
EN10223-5 EN10223-5 D
EN 10223-5
@in line with X
@ wg EN 10218-2 EN 102182 0 GemaB EN 10218-2 mm 2,00 (£0,05)
P SRRl Wytrzymatos¢na | Inner horizontal wires | Tensile strength of the Léngs drahte .Zerre|Bfest|gke|t
wewnetrzne oL & ! ) o je Draht Kopf- und 2 k
rozciaganie drutow wg wires In line with v = N/mm? (MPa) min 1150
EN10223-5 EN10223-5 b e ST
EN 10223-5
@in line with e
@ wg EN 10218-2 EN10218-2 0 Gemaf EN 10218-2 mm 2,00 (+0,05)
h ) ZerreiBfestigkei
Druty pionowe Wytrzymatos¢ na Vertical wires Tensile strength of the Querdrahte x Qb By
p, L ] ) T je Draht Kopf- und )
rozciaganie drutéw wg wires In line with 3 & N/mm? (MPa) max 500
EN10223-5 EN10223-5 Hisgegorgs
EN 10223-5
Odstep drutow poziomych od dotu do gdry Distance between horizontal wires Abstand der Langsdrahte <)1) 11x10cm/2x15cm/3x20cm ] 10x5em/5%x10cm/4x15em/2x20cm | 16x5cm/3x10cm/2x15cm/3%20 cm
l0$¢ Zn na drucie co najmniej EN 10244-2 Min. amount of zinc on a wire Min. Zinkaufl. gem. EN 10244-2 q/m? 215
Grubos¢ warstwy Zn na drucie minimum Min. zinc layer on a wire Min. Zinkschicht auf einem Draht ym 29
Odstep drutéw pionowych Distance between vertical wires Abstand der Querdrihte m 15 | 30 | 15 | 30 | 15 | 30
22 Dhugos¢ rolki Roll length Rollenlénge m 50
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Zespot Sktadnic Laséw Panstwowych w Biatogardzie
ul. Wojska Polskiego 43
78-200 Biatogard
POLSKA
tel. +48 94 311 32 71
tel. +48 94 311 32 72
zslp.bialogard@szczecinek.lasy.gov.pl
marketing@zslp.pl




